Frézovani ozvucného otvoru a drazky kolem otvoru.

Frézovani Ozvuéného otvoru adrazky kolem je ve skutecnosti jednoducha
procedura kdyZz mate patficny pripravek. Vyroba pripravku je jednoduch&
Pripravek popisovany zde je nutno vyrobit presné pro poZadovany rozmeér nastroje
nebo funkci, kterou ma délat ale zato déla préci velmi dobie arychle.

Nakres nam ukazuje pohled na

pripravek. Plexisklo asi 1/4“ (6,4 mm) -
3/8“(9,5 mm) silné se dobie hodi pro ﬂﬂ chor point \
toto pouZiti. Rozmér vétsSinou je asi ®
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Bod otaéeni (Pivot point) — tento otvor pFedstavuje stfed kruhu,
ktery bude nastroj horni frézky opisovat. Skrz ného pujde 1/4" (6,5
mm) kolik z pracovni desky na které nam lezi ozvu¢na deska.

Upinaci bod(Anchor point) - zde mame obvykle tfi body k upevnéni
ramu horni frézky k jeji plastové zakladné. My budeme pouZzivat jen
dvou z téchto tfi bodd ackoli je na volbé kazdého pouzit tfeti diru
také. Upinaci bod slouzi k pfipojeni pfipravku k ramu horni frézky,
ktery vystupuje jako dalSi stfed obéhu.

Body pro frézovani drazky(Trim) a ozvuéného otvoru(Soundhole)
- tyto otvory budou stfidavé jako druhy pFipojny bod pfipravku k ramu
horni frézky.V pozici Trim bude pfipravek délat vétSi polomér nez u
bodu Soundhole.

Prostor_pro_nastroj(Router bit _pocket) — je prostor pro praci
nastroje horni frézky.




Druha kresba ukazuje bocni pohled na pripravek, ozvucnou desku a
pracovni desku. Pracovni deska je z pieklizky ktera je po celém obvodu o
nékolik cm vétsi nez ozvuena deska. Stiedovy upevnime do pracovni desky.
Ma priméienou délku
aby nam spravn¢ ved|
piipravek ale moc
neprecnival nad ngj.
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Vyroba pripravku:

Na delSi ose pfipravku, vyvrtejte 1/4" (6,5 mm) diru (Pivot point). Asi
v 1/3 délky pfipravku. Na horni frézku s nastrojem pod Urovni ramu
umistime pFipravek tak, Ze dvé z pfipojovacich dér v ramu frézky
budou stejné vzdalené od delSi osy pfipravku osa a mirné vzdalené
od Bodu ota€eni(Pivot point). Pozici jedné z pfipojovacich dér
oznacime jako Upinaci bod(Anchor point).

Vtomto bodé vyvrtame a zahloubime diru pro Sroubek.
PFiSroubujeme pfipravek k horni frézce tak aby se kolem Upinaciho
bodu volné otacel.

Nastroj v horni frézce by mél byt tésné pod pod povrchem pfipravku.
Ted otacejte pFipravek tam a zpét po ramu horni frézky a oznacte
drahu pohybu nastroje znackovacem. Sledujte jak vzdalenost nastroje
od Bodu ota€eni(Pivot point) v draze pohybu se méni. Toto je
princip funkce z pfipravku, protoZe tato ménici se vzdalenost
znamena proménny polomér frézovani.

Musite nyni stanovit kde vyvrtat diry pro body pro frézovani
drazky(Trim) a ozvuéného otvoru(Soundhole). Nejprve bod pro
Ozvuény otvor. Vzdalenost od vnéjSiho okraje nastroje horni frézky k
bodu otaéeni bude rovna poloméru fezaného ozvuéného otvoru.
OtaCime pfipravkem az do vzdalenosti rovnajici se poloméru
ozvucéného otvoru vaseho nastroje. Oznaime misto kde se nachazi
nastroj horni frézky a také bod kde vyvrtame a zahloubime diru pro
druhy upevnovaci Sroub k ramu horni frézky. Toto je pozice bodu
Soundhole. Otacdime pfipravkem znovu, ted hleddme polomér
draZzky pro rozetu. Méjte na paméti, Ze pro frézovani drazky
pouzivame jiny nastroj. Znovu oznacime misto kde se nachazi nastroj
horni frézky a také bod kde vyvrtame a zahloubime diru pro druhy
upeviovaci Sroub k ramu horni frézky. Toto je pozice bodu Trim.
Dale %(12,7 mm) - %“(19 mm) plochym vrtakem (Forstner) odvrtame
prostor pro nastroj(Router bit pocket) v misté mezi dvéma




znaCenymi body polohy nastroje tak aby kolem pracujiciho nastroje
bylo dost mista pro odvod pilin.

Na prvni fotografii je pripravek samotny polozeny na horni desce néstroje se
stiedovym kolikem prochazejicim Bod ota¢eni(Pivot point). Prostor pro nastroj
jevpravo od koliku, Upinaci bod(Anchor point) nad a body pro frézovani drazky
a ozvuéného otvoru dole. Pripravek je zde vzhiru nohama. Ozvuc¢na deska je
drZena na pracovni desce tremi svérkami a (dokud neni vyfiznut ozvucny otvor)
stiredovym kolikem.




Zde je frézka na pripravku pii vlastnim frézovani.




Postup pri frézovani dréazky pro rozetu:

Sablonu ozvuéné desky umistime na pfipravenou ozvuénou desku
a oznacCime polohu stfedu ozvu¢ného otvoru (v ose desky). Zde
vyvrtame 4“(6,4 mm) diru pro stfedovy koliky. U mékkych dfev
doporuduji provést zakladni natér jesté pfed vilastnim frézovanim.
Ozvu€nou desku opatrné umistime na stfedovy kolik a pracovni
desku. Desku upneme v horni a spodni ¢asti ne po stranach. To
redukuje moznost prasknuti desky v stfedovém Svu nebo kolem
ného. Stranu pfipravku, kterd bude lezet na ozvuéné desce
oCistime od vSech necistot, které by mohly zpusobit nasledné
poskrabani desky. Také zkontrolujeme zda nevy¢€nivaji Srouby pro
upevnéni frézky nad povrch pfipravku.

Horni frézku s pfipravkem nasadime na stfedovy kolik, nastroj je
na ,hornim okraji* frézované drazky . Dlvod pro toto je ten, ze
jestlize cosi zkazite v tomto bodé, vady budou kryté koncem
hmatniku. Nasledné provedeme 360 stupriovy fez a potom jesté
jednou v opacném sméru. Ja to délam proto aby povrch drazky byl
lepSi. VSechno je dobré nejprve vyzkouSet na néjakém odfezku
stejného materialu.

Horni frézku s pfipravkem sejmeme z koliku, odstranime otfepky a
mame hotovo.



Postup pi¥i frézovani ozvuéného otvor u:

Ozvuény otvor vyfiznu poté co uz jsou nalepena vSechna
Zebra na ozvucéné desce ale je5té nejsou opracovana do
koneéného tvaru. To znamena, Ze mezi ozvuc¢nou desku a
pracovni desku musim jesSté umistit vymezovaci podlozky o
sile Zeber jak ukazuje tfeti obrazek. Tyto vymezovaci
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podlozky jsou umistény v hornim a spodnim konci ozvuéné
desky pfimo pod svérkami. Deska je znovu nasunuta na
stfedovy kolik a upnuta k pracovni podloZce.

Horni frézku musime otoc€it o 360 stupiitl abychom vyfizli
otvor. OvSem vyfiznuty kotou€¢ mize zacit rotovat a poskodit
okraje vyfiznuté diry. Tomuto mizeme zabranit tim, Ze tésné
pfed dofiznutim frézku vypneme a setrvaénost frézky nam
umozni zbytek dofiznout. Tim nedojdevubec nebo jen malo
k roztoCeni vyfiznutého kotouce.



